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Semboller ve Anlamlari

Sembol GB No. Anlamlari
~ 4706.1 Alternatif akim
| 5465.2 Guc acik (genel kaynak)
O 5465.2 Gug kapali (genel kaynak)
@ 4728.2 Koruyucu topraklama (yer)
A 4793 Uyari: Guvenlik dikkati

Giivenlik Bilgisi

& Guvenlik Bilgisi kullanma kilavuzundaki gtivenli islemin gereksinimlerini aciklar. Kurulum,
islem, bakim ve tamirden 6nce litfen dikkatlice okuyun. Uyariyi anlamak ve dogru islem kisisel

yaralanma ve santrifiij zararini 6nler.

A Santrifij gelistirme ve iyilestirmeye kendimizi adadik bu ylzden, bilgi ve data

uyarida bulunmaksizin degistirilebilir. Tesekkir ederiz!

A Baslik (rotor) Servis Omrii: Normalde aliminyum alasim baslik 5 yil ve titanyum

alasim baslik 7 yil dayanir. Baslik servis 6mri gectiginde kullanilmamali ve incelenmesi icin
fabrikaya gonderilmeli.

A Catlagi, korozyonu olan veya servis omrini asmis basliklarin kullanilmasi yasaktir.
Kuruluma ve Bakima Dikkat

€ Baslk ve aksesuarlari santrifiij haznesinin icine yerlestirilmis olabilir. Kontrol etmek icin kapagi
agmalisiniz ve kutulum yaparken disari gikarmalisiniz.

€ Makine bakim siirecinde, ¢ikariimasi gereken parcalar elektrik sokuna veya kisisel yaralanmaya
neden olabilir. Giiclin kesildiginden, glic kablosunun soketten cikarildigindan ve kalifiye
personelin bunu yaptigindan emin olun.

€ Cikarilmis parcalar bu santrifiijiun gereksinimleriyle birbirini tutmali. Eger emin degilseniz, litfen
satis sonrasi servis departmanimizla irtibata gegin.
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Elektrik sistemine dikkat

Elektrik soku riskini azaltmak icin santrifiij toprak telli sokete baglanmasi gereken ti¢ noktali bir
prize uyumludur.

Duvar soketinin topraklama tel ile bagli oldugundan emin olun. Gli¢ kaynagi voltaji santrifij
voltaji ile uyumlu olmall.

Guc¢ adaptoriini Gc delikliden iki delikliye kullanmayin.

iki hath genisleyen soket veya topraklamasiz cok amacli gii¢c adaptérii kullanmak yasaktir.
Santrifjin Gzerine veya etrafina ici sivi dolu bir kap koymayin. Eger bu kap devrilirse, sivi
santriflije sizacak ve elektronik ye da mekanik pargalara zarar verecektir.

Santrifiji hareket ettirmeden once, elektrik sokundan kaynaklanan olasi zararlardan korunmak
icin santrifljln elektriginin kesildiginden emin olun.

Santrifiij zarar goriirse, litfen kendiniz tamir etmeye calismayin. ilgilenmesi icin firmanizdaki

profesyonel teknisyenle veya bizim servis miihendisimizle irtibata gecin.
Yangina karsi dayanikhihga dikkat

Lutfen ayni model ve nitelikte yikli sigorta kullanin.
Santriflij yanici ve patlayici maddeler icin tasarlanmamistir. Béyle maddelerin (kloroform,
asetaldehid) santrifiijlemesini yapamazsiniz ve bu maddeleri santrifiijin icine koyamazsiniz veya

30cm den daha yakininda depolayamazsiniz.

Giivenli isleme dikkat

Lutfen santrifdj icin firmamiz tarafindan dizayn edilmis bashgi ve aksesuarlari kullanin. Catlagi
bulunan, korozyonlu ve servis 6mri bitmis baslik veya aksesuarlari kullanmak yasaktir.
islemden &nce santrifiij haznesinin temizlendiginden emin olun. Santrifiij haznesinin icindeki
basligin vidalarinin iyice sikildigindan emin olun.

islem sirasinda bashigin maksimum hizini asmayin. Bashk hizini yavaslatmayin veya bashg elle
durdurmayin. Santriflijleme sirasinda kapagi agmayin.

Baslik donerken santrifiiji tutmayin veya hareket ettirmeyin.

Eger santriflij haznesinde test tlpl kirilirsa, contayi ve santrifiij haznesini dikkatlice kontrol edin
ve temizleyin. Clink(i cam parcalari ylzeylerine girmis olabilir.

islem sirasinda santrifiij ile diger objeler arasindaki 30 cm mesafe birakilmalidir. Ayarlama
yapmadiginiz siirece santrifiijiin 30 cm yakininda durmamalisiniz. islem sirasinda santrifiijiin

icine herhangi bir seyin girmesi yasaktir.
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Kimyada ve biyolojide giivenlige dikkat

Rutin islem hastaliga neden olan veya zehirli maddeleri agiga ¢ikaran her tir siviyi ve test
numunesini icerebilir. Koruyucu 6nlemleri almadan boyle maddelerle santrifiijleme islemi
yapilamaz.

Liutfen islemden 6nce kap icindeki sivinin agiklamasina dikkat edin.

Bulasici sivilara dikkat edin. Hastaliginin bulasmasindan kaginmak icin bulasici numunelere
uygulama programina ve metoduna gore laboratuarda islem yapilmali.

Atik sivi yok edilirken gevre glivenligi ve koruma gereksinimleri takip edilmeli.

Eger firmamizdan bakim servisi alinacaksa, kullanici santriflijiu ve aksesuarlarini temizleme ve
steril etme sorumluluguna sahiptir.

Radyoaktif, zehirli ve mikrobik materyalleri kullanirken kirlilik ihtimaline her zaman duyarli olun.
Gerekli tim 6nlemleri alin ve patlama olursa uygun temizleme proseddrlerini uygulayin.
MUhUrlu baslik, bucket (kova) ve/veya numune kaplari kullanimi rutin islem sirasinda kirlilikten
ciddi sekilde koruma saglayacaktir. Yine de, bu Urinler baslga ve bucket (kova) lara zarar
veren kazalardan korumayi garanti etmeyecektir. Biyolojik tehlikeden arindiriimis bir sekilde ve
uygun tim guvenlik 6nlemleri alinarak islem yapilmadigi strece, tehlikeleri maddeleri
santriflijde kullanmayin.

Yanici ve patlayici buhar veya asiri isi Gretmeye yatkin Grlinleri asla kullanmayin.

Boliim 1 Kurulum ve Ayarlama

1.1. Santrifiijii inceleyin

&Uyarl: Santrifljl yanici veya patlayici maddelerin yakinina kurmayin. Glicli agmadan 6nce,

kapagi kapi acil ama gereciyle acin ve hazneyi kontrol edin. Hazne icindeki trinleri disari

citkarmadan giiclii agmayin.

1.2. Kurulum Gevresini Tanimlayin



@ Cevre Sicakligi ve Nemi: Cevre isisinin santrifiij servis ve performansina buyik élciide etkisi
vardir. Calisilan gevre sicakhgi 10°C ila 35°C arasinda olmalidir ve bagil nem <85% den fazla
olmamahdir.

€ SantrifGjin etrafina ylksek 1si ve gligli titresim Ureten laboratuar ekipmanlari koymak

yasaktir.
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Nemli alanlardan ve direkt glines 1s1gindan kaginin.

*

Korozyona neden olan, yanici ve patlayici gaz iceren alanlara kurmaktan kaginin.

€ Yagl, tozlu ve metal tozu iceren alanlara kurmaktan kaginin.

1.3. Kurulum Alani

€ Santrifiij islem yaparken, baslik ve aksesuarlar yiiksek hizla ddnme durumundadir. islem
sirasinda baslik dengesizliginden kacinmak icin diiz bir zeminin hayli dnemlidir. Santriflja diz
bir platforma veya masaya yerlestirin.

€ Diizgiin hava sirkiillasyonu saglamak icin yeteri kadar bosluk birakilmalidir. Santriftijin tim

kenarlarinda en az 30 cm lik bogluk birakin.

1.4. Kurulum Adimlari

*

Santrifija alir almaz, nakliye hasari olup olmadigini gérmek icin dikkatlice inceleyin. Hasar varsa
derhal nakliye firmasina rapor edin ve hasar tazminat talebinde bulunun. Daha sonra firmamizi
bu konuda bilgilendirin.

Paketleme listesine gére ana makineyi, aksesuarlari, ekli araglari ve dosyalari eksik bir seyler

olup olmadigini gormek icin kontrol edin.

&Uyarl . Makineyi hareket ettirirken, 6n paneli tutmayin.

Paketi agma: ilk 6nce déseme tahtasinin en Ustiindeki 8 adet M8 ahsap vidayi sékiin (Sekil 1.4-1
e bakin) ve sonra Ust kapagi cikarin. Diger yan dosemeler 6 adet M8 ahsap vidanin 4 Uni
cikardiktan sonra butlin bir sekilde c¢ikacaktir. Plastik kaplamayi c¢ikarin, en sonunda ana
makineyi taban zeminden c¢ikarin ve diz bir platforma koyun. D6rt kaucuk ayakcigin dengede
durmasini saglayin. (Bu model agirdir, (ic veya dort kisinin tasimasi daha iyi olacaktir.) En

sonunda, gevre kirliliginden kaginmak igin paketi ve paketleme malzemelerini toplayin.



Ust déseme

Yan doseme

Taban zemini
Taban zemini

Sekil 1.4-1 Paketi agma adimlari

€ Giuic gereksinimleri: H2050R igin, AC220V 50Hz 15A.

€ Giic kaynagi voltaji ile santrifiij voltajinin birbiriyle uyumlu oldugundan emin olun. (Liutfen
santrifijin arkasindaki gli¢ soketinin altinda yer alan gli¢ kaynagi etiketinin kontrol edin. Bu
santrifij tek fazh direk akim ve (¢ telli 220V giic ile uyumludur.) ilk olarak gii¢ kablosunu
santrifijin arkasindaki elektrik ¢ikisina takin, sonra diger ucu prize takin. Giici agmak igin

santrifijiin sag yaninda bulunan digmeyi “ON” konumuna getirin.

€ Kapagiacin:  Eger santrifiij giic aciksa, kapagi otomatik olarak agmak icin ©sTOP tusuna

basin. Eger giic kapaliysa, acil kapak birakma telinin ¢ekin (Sekil 2.4-2). Hazneyi kontrol edin
ve baslik disinda diger materyalleri disari gikarin.  Hazneyi temizleyin.

€ Bagslik incelemesi
Basligi paketten gikarin. Bashgin zarar goriip gérmedigini, deforme olup olmadigini veya asinma
catlama gibi hasarlar olup olmadigini dikkatlice kontrol edin. Eger 6yleyse, basligi calistirmayi

derhal birakin ve tedarikginizle irtibata gegin.

A Dikkat: Firmamiz tarafindan dizayn edilmemis veya servis mrii ge¢mis baslik kullanmak
yasaktir.

A Dikkat: Catlagi ve korozyonu olan baslik ve aksesuarlari kullanmak yasaktir.

A Dikkat: islem sirasinda basligin konisi motor saftinin konisine tam olarak uymal.
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Baglik Kurulumu

Basligin dibini iki elinizle tutun ve basligl motor saftina dogru sekilde kurun. Sonra bashgi tek
elinizle sabit bir sekilde (sallamadan) yukari kaldirin ve diger elinizle T seklindeki altigen somun
anahtari baslik merkezine koyun. Ayni anda baslik baslik tabanina tam oturana kadar somun
anahtari saat yoniinde 3 ila 6 defa gevirin.  Baslik konisinin motor saftinin konisine tam olarak

uydugundan emin olun. Sekil 1.4-2 ye bakin.

baszlhik merkezi vidasi

zabit rotor
lakasyon kanisi
x‘—

H santrifij haznesi

slirlici saft

T r T ,:'"}
151 sensdri strici saft

Sekil 1.4-2 Harici koni safti Gizerinde bashk kurulumu ve sékilmesi

Baslik Sokilmesi
Yukaridaki sekilde gosterildigi gibi: ilk olarak, tek elinizle bashgi sabit bir sekilde (sallamadan)
yukari kaldirin ve diger elinizle T seklindeki altigen somun anahtari baslik merkezine koyun.
Ayni anda baslik sirlicl saftindan ayrilana kadar somun anahtari saat yoninun tersine 3 ila 6
defa gevirin. Daha sonra baslik dibini iki elinizle yukari kaldirin ve baglik baslik zemininden
dikey bir sekilde ¢ikarilabilir.
Acilir bashg kurarken, bucket (kova) lari bucket (kova) lGizerindeki numaraya gore dogru yere
yerlestirin. Bucket (kova) in tam olarak asili oldugundan ve esnek bir sekilde dondiigiinden
emin olun.
islem sirasinda herhangi bir elektronik problem olursa, bu sorun profesyonel teknisyenler

tarafindan incelenmeli ve giderilmelidir.

1.5. Santrifiij Deneme islemi



1. Santrifliji calistirmadan 6nce, 6ncelikle baslikta bir gevseklik olmadigindan, santrifiijiin diiz
zeminde sabit sekilde durdugundan emin olun. Santriflij kapagini kapatin, ylikleme yapmadan,
maksimum hizi 1000 r/min ayarlayin. Hiz 1000 r/min yikseldikten sonra, 2000 r/min ayarlayin.
Hiz 2000 r/min yukseldikten sonra, kurulu bashgin maksimum hizina ulasana kadar sirayla her
seferinde 1000 r/min ekleyin. Eger anormal bir durum yoksa ikinci adima gore yikleme islemi
baslatilir.

2. Maksimum ylikleme icin deneme islemi: Eger acilir baslk kullanilacaksa, bucket (kova) lar
sikisip stkismadigindan emin olmak i¢in kontrol edin. Eger bir sorun yoksa isleme baslayin.
Maksimum hizi 1000rpm/min ayarlayin, sonra maksimum hizi 2000 r/min ayarlayin. Hiz 2000
r/min oldugunda kurulu bashgin maksimum hizina ulasana kadar sirayla her seferinde 1000

r/min ekleyin. Eger anormal bir durum yoksa deneme islemi basarili olmustur.

Boliim 2 islem Talimatlari

2.1. isimlendirme Kurali

H2050R direk akimli kdmdrsiiz motor ile galisan yuksek hizli sogutmali masa Ustl bir santriftjdur.

isimlendirme kurali, sekil 2.1 de gosterilmistir;

H 260 R - 1

Yapi tird kodu
Yiksek Hiz
Kod 1
Tar Yer modeli
Maksimum hiz kodu L Sogutmali
Kod 1650 | 1850 | 2050
Hiz (r/min) - IEEDD IEEDD ZI:]EI:]I:I

Sekil 2.1 isimlendirme Kural



2.2. Ana Teknik Parametreler

Model H2050R

Maks. hiz 20500r/min

Maks. RCF 29200xg

Maks. kapasite 4x750mL

Kontrol Mikroislemci

Motor AC Direk akimli kdmursiiz motor

Hiz hassasiyeti

+50r/min

Zaman ayarlama arahgi

Kisa-devir: [PULSE] basin
Zamanlama: 10sec~99 min59sec

Surekli: HOLD

Cevre gereksinimleri

Sicaklik:10°C~35°C
Bagil nem: <85%

Sicaklik ayarlama aralig

-20°C~+40°C

Isi kontrol hassasiyeti

+1.5°C

Sogutma sistemi

CFC icermeyen ithal sogutma Unitesi

Guc kaynagi 220%(1+10%)VAC 50Hz
(tek faz, Ug tel)

Garalta < 65dB(A)

Santrifiij Olgusi 560x800x440(mm)
Paket Olciisi 680%x1080x580(mm)

Net Agirhk/Brat Agirlik 118kg/170kg

Sekil 2.2 H2050R 2.2. Ana Teknik Parametreler
2.3. Uygun Basliklar

H2050R igin uygun basliklar Sekil 2.3. te gosterilmistir. Bu forma gore kullanilan bashigin maksimum

hizini, maksimum RCF sini sabitleyebilir ve uygun adaptoéri, kelepceyi ve bucket ( kova) yi

secebilirsiniz.

NO.1 20500r/min 29200xg Sabit Baslk 12x1.5/2.2ml
8x15ml
NO.2 14500r/min 19270xg Sabit Baslhk
(Adaptor) 8x5ml
12x10ml
NO.3 15000r/min 23120x%g Sabit Baslik
6x30ml
NO.4 13000r/min 17940xg Sabit Bashk 6x50ml
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Acilir Bashk
NO.5 4000r/min 3500xg ¢llir Basl 4x750ml
(Adaptor uygun)
Ax4x50ml
Dikdortgen 4x10x15ml
Bucket Adaptor 4x20x10ml
(Kova) Baslik 4x28x5m
NO.6 4000r/min 3040xg 4%25x1.5ml
Yuvarlak Bucket Baslik 4x500ml
4x37x5ml
Acilir Bashk
4x24x7ml
Mikro Levha Bucket 4%x2x96 well
NO.7 16500r/min 24890x%g Sabit Baslik 24x1.522.2ml
NO.8 12000r/min 15805xg Sabit Baslik 6x85ml
NO.9 10000r/min 11960xg Sabit Baslhk 6x100ml

Sekil 2.3 H2050R igin uygun basliklar

2.4. Yapi Ozellikleri

2.4.1. Ana Makine ve Goriintii Kontrol Paneli

Kontrol Paneli  G@zlem penceresi Kapak

—

AALTLLA YA
LRLLLRRBRY

Acil Kapak Agma Teli

Acma Kapama Digmesi

Ayaklar

Sekil 2.4-1  H2050R Ana Cerceve Goriinimi
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H2050R masa Ustl yiksek hizli sogutmali santrifijdir. Bu santriflij ana makine, baslik ve diger

aksesuarlardan olusur. Ve ana makine ana gergeve, i¢ hazne, striicl sistemi, elektrik kontrol sistemi,

sogutma sistemi ve goriintli kontrol panelinden olusur. Baslik, tiip (sise) ve benzeri aksesuarlar

sozlesme ile tedarikgi tarafindan saglanir. (Not: Acil kapak agmak icin agma kapama diigmesinin

Ustlinde acil kapak agma teli bulunur. )

2.4.2. Elektrik Kontrol Sistemi

Kontrol sistemi CPU ile uyumludur. Motor siricisi sabit hiz, enerji tasarrufu, asiri hiz ve asiri

sicaklik koruma fonksiyonlari saglayan gelismis bir VFC teknolojisi ile uyumludur. Kontrol Yapi iliskisi

Sekil 2.4-2 de gosterildigi gibidir:

PVC panel tusu

LCD gorunti ekrani

t t ¢

sistemi

A

Kapak koruma

Vektdr kontrol gevirici

v 4 3

(AC)

Direk akimli firgasiz

Isi sensori >
Hiz sensori v 8'd|g|t CpPU >
A
Baslk tanima
Y A\ 4

Kapak gekici

Solenoid vanasi

v

Kompresor

Sekil 2.4-2 H2050R igin Elektrik kontrol sistemi

2.4.3. Sirici Sistemi

Baslik direkt olarak motorla ¢alisir. Yiksek dénme momentli frekans donustlirtici motor titresimi

ve glriltiyu azaltmak icin 6zel sok sogurucu ile donatilmistir. Stiriicl cihaz referans sekli

12
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bashk merkezi vidasi

cabit rotor
lokasyon konisi
KJ—

santrifii] haznesi

slirlict saft

o o — j
151 5ensori slrici safh

Sekil 2.4-3 Suricl Sistemi

2.4.4. Sogutma Sistemi

Sogutma kompresori santrifijin arka kisminda yer alir.  Buharlastirici haznenin etrafinda doner.
Haznenin altindaki i1si sensori hazne igindeki gazin sicakligini denetleyebilir. Ve sistem

denetlenmis sicakhga bagl olarak kompresorin baslama/bitme durumunu kontrol edecektir.

islem sirasinda tretilen sicaklik siirtiinme 1sinsa baghdir. Bu santrifiij hem isitma hem de sogutmada
verimliligi kontrol eden iki devreli ithal bir kompresor ile donatilmistir. Sogutma teorisi sekil 2.4-4 te

gosterildigi gibidir:

A\ 4
Y

Kompresor Yogunlastiric

Buharlastiric
2

Solenoid vanasi

A

A

Kapiler < Filtre

Sekil 2.4-4 Sogutma Teorisi

2.4.5. Hazne

Hazne uzun émirli ve asinmaz paslanmaz gelikten Uretilmistir.  EPDM veya silikon jel conta ile
kapatilmistir. Baslik stirlicisi  ve termosensor / 1si sensorii haznenin dibine yerlestirilmistir. Sekil

2.4-5 bakin.
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Termosensor

i G_e_rgek s_lcakllk
Dig koruma

_A;rl 1 sicaklik

Baslk striict safti Zaman —— g

N\ N W4

Sekil 2.4-5 Hazne Sekil 2.4-6 Isi Kontrol Egimi
Termosensor haznedeki isiyi stirekli bir sekilde gozlemler. Baslik materyali, 6lgU, kiitle ve hazne ¢api,
derinligi, hazne icindeki termal direng farkli oldugu icin basligin sicakligi ve hazne sicakligi farkl
olacaktir. Numune sicakhgini hedef alan mikroislemci ilgili hazne sicakligini hesaplar ve gerekli
baslik sicakligina ulasmak icin bashgin diizeltme degerini ayarlar. islem sirasinda gosterilen baslik
sicakhg ayarl deger araliginin 2°C lik toleransinda olmalidir (dlizeltmeden sonra). Mikroislemci
haznenin sicaklik degisikligini sabitlemek icin termosensori gézlemlemeli, lutfen sekil 2.4-6 ya
bakin. Eger hazne sicakligi 50°C nin iistiinde ise veya isI sensori zarar gérdiyse, sistem sicaklik hata

mesaji verir ve baslik yavaslar veya kapanir.

2.5. Kontrol Paneli Talimati

2.5.1. Kontrol Paneli

L B

« {6500 [0 9359 i

[a=] | [79f B=1h Fel (G360 EE0

Sekil 1. H2050R Kontrol Paneli

2.5.2. Gostergeler

) Isik kapali: Stop (durma) durumu
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Istk acik: Start (baslama) gostergesi yesil ve yanip soniyor. Bu demektir ki;

santrifuj baslatildi ve hizlaniyor. Yesil gostergenin strekli yaniyor olmasi

santriftjun ayarli hiza ulastigi ve sabit bir sekilde ¢alistigi anlamina gelir.

Isik kapali: Calisma durumu

®
STOF Istk agik: Stop gostergesi kirmizi ve yanip sonuyor. Bu demektir ki; santrifij
calismayi durdurdu ve yavasliyor. Kirmizi géstergenin sirekli yaniyor olmasi

santrifljin tamamen durdugu anlamina gelir.
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2.5.3. Tus islem Talimati

“Set” tusu

4 tusuna basin, sonra LCD goriintl penceresinde "m "

gorlinir ve numara yanip séner. Baslik (rotor) numarasini se¢mek

icin veya tusuna basin.

¢ tusuna basin, sonra LCD goérintli penceresinde

" m " gorinldr ve numara yanip s6ner. Hiz
ayarlamak igin veya tusuna basin.

* tusuna basin, sonra LCD goriinti penceresinde

gorlinir ve numara yanip soner. Santrifij

galisma zamanini ayarlamak igin veya tusuna basin.

" Uzerindeki ilk iki numara yanip sonerken dakika

parametresini ayarlayabilirsiniz. Uzerindeki son

iki numara yanip sonerken saniye parametresini ayarlayabilirsiniz.) Zaman

ayarlama araligi 1:00~99:59. Mevcut ayari sabitlemek icin tusuna
basin aksi takdirde, ayar 5 saniye icerisinde otomatik olarak iptal edilecektir.

L 2 tusuna basin, sonra LCD gorintl penceresinde "

gorinur ve numara yanip sbner. Hazne

sicakligini ayarlamak igin veya tusuna basin.
4 tusuna basin, sonra LCD gorintlu penceresinde " H "

gorinir ve numara yanip séner. Hizlanma profilini ayarlamak igin

veya tusuna basin. Hizlanma profili 1 ila 9 arasindadir.

Deger daha yiksekse bu ACC (hizlanma) zamaninin daha kisa oldugu
anlamina gelir, genellikle 5 segin.

V'S tusuna basin,sonra LCD goriinti penceresinde " DEF'LH "

gorlnlr ve numara yanip séner. Yavaslama profilini ayarlamak igin
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veya tusuna basin. Yavaslama profili 1 ila 9 arasindadir. ,

Deger daha ylksekse bu DEC (yavaslama) zamaninin daha kisa
oldugu anlamina gelir, genellikle 5 segin.

“Start” tusu

Yesil baglama gostergesi yanip sdnerken basin. Santriflj ayarli

hiza ulastiginda, yesil gosterge 15181 strekli yanar.

“Stop” tusu

Santriftj calisirken (zaman “0” a dogru azalmiyorken), cihazi maniel

olarak durdurmak igin OSTOP tusuna basin ve stop gosterge IsIgl

OSTOP yanip soner. Santrifiij dinlenme modunda veya calismiyorken kapagi

acmak icin  (fakat gl aciktir) ©STO0P tusuna basin.

Gorintl penceresinde hata kodu gorindigiinde hata kodunu silmek igin

OSTOP tusuna basin.

“Program” tusu

’ ’ ’ tuglari program hafizaya alma, programi kullanma ve

degistirmede kullanilir.

“Artirma/Azaltma” tusu

Ayarli parametre degerini azaltmak igin tusuna basin.

Ayarli parametre degerini artirmak igin tusuna basin.

“Sabitleme/Enter” tusu

Ayarli parametre degerini sabitlemek icin tusuna basin. Baslik

numarasi, hiz, zaman, ACC/DEC (hizlanma/yavaslama) profillerini ayarlamak

icin tusuna basin. Daha sonra tim parametreleri sabitlemek icin

tusuna basin. tusuna basmazsaniz, ayarli parametreler

gecersiz olacaktir.

“Pulse/Kisa ¢alisma” tusu
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4 tusuna basin ve basili tutun, santrifij hizli bir sekilde
calisacaktir. tusunu birakin, santrifij otomatik olarak

duracaktir.

LCD gorunti penceresi anlami

(6500

Hiz ayarlama gosterge penceresi ayarli hizi gosterir.

Gergek zamanli hiz gésterge penceresi calisan hizi gosterir.

Zaman ayarlama gosterge penceresi ayarli zamani gosterir.

Galisan zaman gosterge penceresi ¢alisirken azalan zamani
gosterir.

Ayarli sicaklik parametresini gosterir, birim:°C

Calisan sicaklik parametresini gosterir, birim:°C

Baslik (rotor) numarasi gosterge penceresi ayarli baslik
numarasini gosterir.

Hizlanma profili gosterge penceresi ayarli hizlanma (ACC) profilini
gosterir.

Yavaslama profili gbsterge penceresi ayarli yavaslama (DEC) profilini
gosterir.

Rolatif santrifij kuvveti (RCF) gbsterge penceresi islem
sirasinda ilgili RCF degerini gosterir.

Program gosterge penceresi ¢alisan mevcut parametreleri gosterir.

[ﬂ))) .:' Hata kodu gosterge penceresi yalnizca sistemde hata olustugunda
u hata kodunu gosterir.
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2.5.4. Programlama islemi

Hafizaya
alma

Program hafizaya alma: Durma durumunda tusuna bir kez

" degeri yanip soner (karakter yanip sonmez),
sonra program numarasini ayarl olanlardan se¢mek igin

veya tusuna basin. (6nceden ayarlanmis programlar 1 ila
25 arasindadir, toplam 25 programdir). En sonunda mevcut

ayari sabitlemek icin tusuna basin. Aksi takdirde, 5

saniye sonra ayar otomatik olarak iptal edilecektir.

Kullanma

Program kullanma: Durma durumundayken tusuna iki kez

basin ve " degerle karakter es zamanli yanip

sonecektir. Daha sonra hafizadaki program numarasini segcmek

icin veya tusuna basin. (6nceden ayarlanmis

programlar 1 ila 25 arasindadir, toplam 25 programdir). En

sonunda program se¢imini sabitlemek igin tusuna basin.

Aksi takdirde, 5 saniye sonra ayar otomatik olarak iptal
edilecektir.

Degistirme

Program degistirme: Ayarli parametre talimatlarina bakin, bashk
(rotor) numarasini, hizi, sicakhgi, hizlanma ve yavaslama

(ACC/DEC) profillerini ayarlamak igin tusuna basin.

tusuyla sabitledikten sonra mevcut program ”@E de otomatik

olarak hafizaya alinacaktir. Eger parametreleri degistirmeme

durumunda tusuna basarsaniz, “ M

yanip sonecektir (fakat karakter yanip sonmeyecektir) ve

degistirilmis program numarasini segmek igin veya

tusuna basin. En sonunda sabitlemek icin

tusuna basin. Mevcut program “PROG XX” olarak

hafizaya alinacaktir. (XX 1 ila 25 arasindadir, 25 programdan
daha fazla degildir).

"dijital deger
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Santrifiijleme Modu Segimi

Zamanlama

L 2 . tusuna basin ve zamani

HECEMEERS] (ime as any

00:01~~99:99 arasinda herhangi bir degere ayarlayin. (islem

zamani modu), ve sonra santrifliji baslatmak igin

tusuna basin, start gosterge 15181 yanar. Calisan islem zamani
penceresindeki deger geriye sayan santrifiijleme samanidir.
(XX: XX den 00:00 a dogru, zaman birimi dakika:saniye).
Zaman “0” oldugunda, santrifiij otomatik olarak yavaslar ve
calismayi durdurur.  Hiz O r/min oldugunda, ikaz sesi
duyulur ve [STOP] gosterge 15181 yanar.

Kisa-devir
(kisa
¢alisma)

4 tusuna basin, zamani 9959 01:00~99:59

arasinda herhangi bir degere ayarlayin. Santrifiiji baslatmak

[ |
icin @ tusuna basin. Zaman ayarlama penceresinde

v
L SE gorindr ve [START] gosterge 15181 yanar.
Birikmis santriflijleme zamani (00:00 dan artar) ¢alisan

zaman penceresinde gorunir. (zaman birimi dakika:saniye).

@ tusunu biraktiginizda, santriflij otomatik olarak
yavaslar ve [STOP] gosterge 15181 yanar.

Devamli

THWE@ Hemim H!!l!!]

2 tusuna basin,

SRR | ;. man: “A0:XX” olarak

ayarlayin (devamh santriflijleme modu). Santrifiju

baslatmak icin tusuna basin ve [START] gosterge

IsIg1 yanar. Ayarlama gbsterge penceresi 2[rHERkmal ho | dG

gosterir. Birikmis santrifiijleme zamani  (00:00 dan artar)
¢alisan zaman penceresinde gorinir (zaman birimi dakika:

olarak yavaslar ve [STOP] gosterge 15181 yanar.

saniye). tusuna bastiginizda, santriflij otomatik
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Zamanlama Modu Segimi

Zamanlama modu START tusuna basildiginda geriye dogru azalacak sekilde tasarlanmistir.  Eger
ayarli hiza ulagsana kadar zamanlamanin baslamasi gerekiyorsa, asagidaki islemi
gergeklestirebilirsiniz.

Ayarl hiza ulasana kadar zamanlama nasil gergeklestirilir: Cihazin giiciinii agmadan 6nce

tusuna basin ve basin ve basili tutup glicli agin. 5 saniye sonra tusu birakin. Boylece ayarli hiza
ulasana kadar zamanlama modunu gergeklestirmis olacaksiniz.

Zamanlama modlarini kontrol etme (Ayarh hiza ulagana kadar zamanlama): Cihaz giic agik ve
bekleme durumundayken, ayni zamanda hiz O iken, tusuna basin ve basil tutun. LCD

gosterge ekrani hiz ayarlama penceresinde “ SFEEd gosterir. Bu ayarli hiza ulasana kadar geriye

dogru azalma anlamina gelir.

Aksi takdirde, START tusuna basildiginda zamanlama anlamina gelen “ Stﬁ*"l‘: gorundr.

o

ju] ¥

START tusuna basildiginda zamanlamayi gergeklestirmek: Cihazin glicti acilmadan 6nce

tusuna basin ve basili tutun, sonra giici agin. 5 saniye sonra tusu birakin. Boylece START tusuna
basildiginda zamanlamayi gergeklestirmis olursunuz.

Zamanlama Modlarini Kontrol (START tusuna basildiginda zamanlama): Cihaz gli¢ agikken ve
bekleme durumundayken, ayni zamanda hiz 0 iken, basin ve basili tutun. LCD gosterge

ekraninda START tusuna basildiginda zamanlama anlamina gelen “ SI:H"I': gorindr. Aksi takdirde,
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hiz ayarlama penceresinde ayarli hiza ulasana kadar geriye dogru sayma anlamina gelen

“ SFEE " gorindr.

2.5.5.islem adimlari

1. Baslik (rotor) ve tiip incelemesi: islemden énce baslik ve tiipler dikkatlice

incelenmelidir.

A Cihaz zaraina veya kisisel yaralanmaya yol acabilecek ¢atlagi olan ve zarar

gormiis bashik, tip kullanmak yasaktir.
2. Baslik Kurulumu:

3. Bashg iki elinizle tutun ve motor saftina dogru sekilde kurun. Sonra tek elinizle bashgi diiz bir
sekilde (sallamadan) yukari kaldirin ve diger elinizle T seklindeki altigen anahtari baslik
merkezine yerlestirin. Ayni anda baslik baslik tabanina tam oturana kadar saat yoniinde 3 ila 6
kez gevirin. Baslik konisinin motor safti konisiyle uyumlu oldugundan emin olun.

Sekil 2.5-7 ye bakin.

bashk merkezi vidasi
sabit rotor

S/

lokasyon konisi

santrifij haznesi

sUruci saft

\‘\K\u nl . } j
151 sensdrd ! Y siiricl safh

Sekil 2.5-7 Baslk kurulumu

4. Sivi ekleme ve tupleri yerlestirme:

Taplere ayni agirlikta sivi ekleyin ve agirliklarini dengeleyerek kontrol edin. Tupleri basliga simetrik
sekilde yerlestirin. Tipler merkeze simetrik sekilde, ayni agirlikla yerlestirilmelidir. Aksi takdirde,
dengesizlikten dolayi titresim ve glirtiltl olacaktir.

Tum yukleri yerlestirdiginizde eger bashgin kapagi varsa, litfen kapagi gevirin ve sikistirin.

Basligin tam olarak ve sikica kuruldugundan emin olun.

*Acilir bashk igcindeki tim bosluklar ayni tip tiplerle yiklenmelidir. Baslik sekli hangi bashga ne
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tlr tip kapasitesi yiklenecegini belli eder. Lutfen tupleriilgili basliklara baslik sekillerine gore
yukleyin.
*Bazi acilir basliklar farkl kelepce ve bucket (kova) lar ile donatilmistir. Bu aksesuarlar sadece
Ozel baslik baslik govdesinde kullanilabilir.
*Acihir bashk simtrik birsekilde yerlestirilmelidir. Tipler bucket (kova) larin icine diz bir sekilde

yerlestirilmelidir. izin verilen kombinasyonlar igin “Uygun Basliklar” sekline bakin. Sabit bashk igin

tim bosluklara yikleme yapilmalidir.

000000000000
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Bazi bucket (kova) larda maksimum isartelidir. Tim bucket (kova) larda agirligi maksimum yuk
agirligina gore yiikleyin. Siniri asmayin. istisnai olarak, “Maksimum hizi ayarlamaya dikkat” kismina
bakin. Makismum yik adaptérleri, bucket (kova) lari, tipleri ve tim yikleme malzemelrinin toplam
agirhigini kapsar. Eger tlplerin altinda kauguk ped varsa, her bir tip ayni miktarda kauguga sahip
olmahdir.

*Santriftj haznesinde sivi eklemek yasaktir.

*Tlpe sivi eklerken hazneye sivi sicratmaktan kacinmak icin dikkatli olunmali.

*TUp Ureticisi tarafindan belirlenmis maksimum yuikleme sinirini asmayin.

Tlplerdeki numune oraninin neredeye esit oldugundan emin olun.

Not: Maksimum dengesizlik toleransini agmayin. Yiksek hizli santrifdj icin sivi dolu
her bir tlip agirligi toleransi 0.5g. dan daha az olmalidir.
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5.

7.

Kapagi kapatin: Kapak piminin kancaya girdigi anlamina gelen “klik” sesini duyana
kadar kapagi asagi bastirin. Tam olarak kapanip kapanmadigini kontrol etmek igin

elinizle kapagi yukari kaldirin. Kapak agilmiyorsa, tam olarak kapanmis demektir. Eger

:..I :
tusuna bastiniz ve santrfilij calismiyorsa, ikaz sesi duyulacak ve mevcut

pencere kapagin tam olarak kapanmadigini ifade eden E[]’)) hata kodunu go6sterir.

Hatayi silmek igin OSTOP tusuna basin ve kapagi yeniden tam kapatin.

Baslik numarasini, hizi, zamani ve Hizlanma/Yavaslama (ACC/DEC)profillerini islem
talimatina gore ayarlayin.

islemi baslatma ve durdurma

A Uyari: Hazneyi incelemeden ve baslik disinda tiim materyalleri ¢ikarmadan

santrifiji calistirmayin. Aksi takdirde santrifiij zarar goérebilir.

A Uyari:Maksimum hizini asarak baslik ¢calistirmak yasaktir, ¢iinkii asiri hiz

cihazin zarar géormesine ve hatta kisi yaralanmasina yol agabilir.

a) SantrifGjd baslatmak igin tusuna basin ve [START] gosterge 15181
yanar.

b) Otomatik durma: Zaman “0” geldiginde , santrifiij otomatik olarak yavaslar ve
calismayi durdurur. Zaman Or/min oldugunda,ikaz sesi duyulur ve [STOP] gosterge

IsIg1 yanar. Bu esnada kapagi acabilirsiniz.

c) Manuel durdurma: Calisir durumdayken (zaman “0” olmamigken),yavaslamasi

ve calismayi durdurmasi igin OSTOP tusuna basin. ikaz sesi duyulmaz ve [STOP]

gosterge 15181 yanar. Zaman Or/min iken, kapagi acabilirsiniz.

8. Tipleri ¢ikarma: Baslik donmeyi durdurdugunda, kapagi agmak icin ©STOP tusuna

9.

basin. (Baslik donerken kapagi agmak yasaktir.) Tlpleri ¢ikarin.

A Not: islem sirasinda eger gii¢ elektrik kilidine ulasmiyorsa kapak agilmaz.
Baslik Orpm ulasana dek bekleyin ve kapagi agmak igin acil kapak agma telini

cekin.

Basligi kaldirma: T seklindeki somun anahtari ile slirgliyi gevsetin. Bashgi kaldirin ve
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ctkarin.
10. Gucu kapatma: Santrifijleme islemi bittikten sonra, santrifijin arkasindaki agma

kapama digmesini kapatin ve fisi prizden ¢ekin.
A Islem sirasinda santrifiijii kaldirmayin veya oynatmayin.
A Bashik donerken kapagi agmayin.

A Her giin son islemden sonra bashgi ¢ikarin.
Boliim 3. Bakim

€ Eger santriftj uzun siure kullanilmadan birakilacaksa, litfen haznenin bashgini
¢tkarin.  Sonra nétral bir temizlik karisimiyla basligi silin ve kuru ve havalandirilmis
bir yerde muhafaza edin. Motor safti, koruma icin yag ile yaglanmaldir.

€ Baslik Gzerindeki bitin eylemler (kurulum ve kaldirma ) yumusak olmali ve baslik
dikey bir sekilde ¢ikarilmalidir. Safta zarar vermemek igcin bashg disiirmekten
kaginin.

€ Rutin bakim sirecinde hazneyi temizlemek icin nétral temizleyici karisim kullanin ve
suyu silin.

€ Dizenliolarak bashgin asinip asinmadigini veya baslikta ¢atlak olup olmadigini
kontrol edin ve zamaninda degistirin.

€ Her gin son islemi bitirdikten sonra, haznedeki yogunlasma suyunu silin ve kuru

tutun.
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B6lim 4 Yaygin Hatalar ve Sorun C6zme Metodu

4.1. Yaygin Sorun C6zme Metodu

islem sirasinda, asagidaki hatalar olusabilir, litfen kolay sorun ¢ézme icin asagidaki metodlara

bakin.

€ Gii¢ actk ama gériintii yok

1)

2)

Giris elektriginin santrifiij voltajiyla uyumlu olup olmadigini multi metreyle élgerek
kontrol edin. Eger elektrik problemi varsa, kontrol edin ¢ézin.
Gug¢ kablosunun ana hatta baglanip baglanmadigini kontrol edin. Eger gevseklik varsa ve

tam olarak baglanmamissa, kontrol edin ve sorunu ¢ozin.

€ VYiiksek giiriiltii ve anormal titresim

1)

2)

3)

4)

5)

Tuplerin ayni agirlikla ve simetrik bir sekilde yerlestirilip yerlestiriimedigini kontrol edin.
Eger agirlik tolerans gereksinimini karsilamiyorsa, lutfen agirligi tekrar dengeleyin ve
ttplerin ayni agirlikla simetrik bir sekilde yerlestirildiginden emin olun.

TupUn kirithp kirlmadigini kontrol edin. Eger kirik varsa, bashgi kontrol edin ve ayni
agirlikla yerlestirin.

Tuplerin basliga simetrik bir sekilde yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol edin. Eger
oyleyse, lutfen simetrik bir sekilde yerlestirin.

Santrifijin diz bir platforma dengede yerlestirilip yerlestiriimedigini kontrol edin ve dort
ayagini yere dengede bastirin.

Basligin egilip egilmedigini kontrol edin. Yerin sabit oldugundan ve etrafta gligli bir sokun

olmadigindan emin olun.

€ Nemlendirme sogurucu parcalarin zarar gérip gérmedigini kontrol edin. Eger dyleyse,

degistirin. (LUtfen profesyonel servis miihendisinin talimati altinda islem yapin.)
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Zayif sogutma etkisi

1) Cevre sicakhginin cok yuksek olup olmadigini kontrol edin. Eger dyleyse, litfen cevre
sicakhiginiilgili cihaza gore disliriin. Hazne sicakhiginin santrifiijiin sicakhk ayarlama
araligindan daha yuksek olup olmadigini kontrol edin.

2) SantrifGjin duvarin ¢ok yakinina kurulup kurulmadigindan emin olun.

3) Yogunlastiricidaki isi kiivetinin toz ile sikisip sikismadigini veya yogunlastirici fanin kirihp
kirtlmadigini ve ¢alisip calismadigini kontrol edin.

4) Sogutma sistemindeki sogutma gazinin damlatip damlatmadigini ve hava ile karisip
karismadigini veya sogutma boru yolunun tikanip tikanmadigini veya kirilip kirllmadigini
kontrol edin.

5) Tamirden sonra pompalanan sogutucu miktari ¢cok fazle veya cok az, gereksimi
karsilamiyor.

€ Santrifiij calismiyor

1) Devre karti ile baglantinin tam oldugundan emin olun. Eger baglanti gevsekse, baglanti
kablolarini tam olarak baglayin.

2) Giris/cikis voltajinin multimetre ile ayni olmasina dikkat edin. Eger gli¢ kaynagi
donstricisi kiriksa, ayni model ve ozellikte olan donlstirici ile degistirin.

3) Motorun multimetre ile enerji satfettiginden emin olun. Motor enerji sarfediyor ama
dénmiyor ise bu motorun zarar gordiigl ve degistirilmesi gerektigi anlamina gelir.

4) Motor donilyor ama baslik donmuyorsa, bashgin dogru sekilde kuruldugundan emin olun.
Eger baslikta bir anormallik yoksa, litfn servis mihendisimizle irtibata gegin.

Yukaridaki hatalar igin, lokal acentamizla direkt olarak irtibata gegin ve profesyonel

miihendislerin talimati altinda islem yapin.
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4.2. Hata Kodu ve Sorun Cozme Metodu

€ Dengesizlik Koruma Hatasi
Teshisleri: islem sirasinda dengesizlikten kaynaklanan titresim siddeti belli bir limti aliyorsa,

sistem otomatik olarak otomatik kapatmayla beraber koruma moduna geger ve gésterge

)]
penceresinde E[] D gorindr. Sorun ¢ézme igin Sekil 4.2-1 bakin.

Dengesizlik
koruma hatasi

l

Makine yatay bir sekilde
yerlestirilmemistir.

Evet Lutfen tekrar yerlestirin ve
yatay sekilde ayarlayin.

Hayir
y

A

Latfen yikin ayni
agirlikta simetrik bir
sekilde yerlesmesini
saglayin.

Yukleme ayni agirlikla
simetrik bir sekilde
yerlestirilmemis.

Evet

T O]

Hayir
A 4
Bashk kurulum metodu Evet Tekrar kurun.
dogru degil.
Hayir
A\ 4
Baslik deforme olmus. Evet Yeni bir baslik ile
degistirin.
Hayir
A 4

Litfen direkt olarak
firmamizin acentasi ile
irtibata gegin.

Sekil 4.2-1 Dengesizlik Hatasi Sorun Cézme
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€ Asiriisi Koruma Hatasi

Teshisleri:  Mevcut isi izin verilen maksimum hiz olan 50°C yi astiginda veya isI sensori

kirildiginda, sistem otomatik olarak kapanir ve gosterge penceresinde ”E[]’:DE” hata kodu

gorindr. Sorun ¢ozme igin Sekil 4.2-2 ye bakin.

Asiri isi koruma

hatasi
Cevre isist 35°C nin Evet Lutfen gevre isisni
Uzerindedir. dusurdn.
Hayir
\ 4
Ayarli 1si araligin Evet Latfen isiy1 yeniden
disinda. ayarlayin.
Hayir
\ 4
Isi elementi anormal. Fvet | Lutfen isi elementini
degistirin.
Hayir
\ 4
Kompresdr anormal. Evet Kompresora tamir
edin veya degistirin.

Hayir

A 4
Lutfen direkt olarak
firmamizin acentesiyle

irtibata gecin.

Sekil 4.2-2  Asirii1si Koruma Hatasi Sorun Cézme
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€ Baslk Koruma Hatasi

Teshisleri: Santriflij baslatildiginda, hiz 300 rpm in altinda iken sistem baslik numarasini

otomatik olarak taniyacaktir. Eger baslik numarasi ayardaki ile ayni degilse, sistem otomatik

]
olarak kapanir. Gosterge penceresinde ”u])) ” hata kodu gorinir. Sorun ¢ézme igin Sekil

I_l

4.2-3 e bakin.

l

Baslik koruma
hatasi

Y

Evet Lutfen baslik
numarasini yeniden
ayarlayin.

Baslik numarasi yanlis
ayarlanmis.

Hayir

A\ 4

Bashk tanima sensoéri Evet
baglantisi kotu.

Lutfen sensori
yeniden kurun.

Hayir
A 4
. Evet .. e
Baslik tanima sensori Lutfen sensori
bozuk veya galismiyor. degistirin.
Hayir
A\ 4

Lutfen direkt olarak
firmamizin acentesiyle
irtibata gegin.

Sekil 4.2-3 Baslik Hatasi Sorun Cozme
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€ Kapak Koruma Hatasi
Teshisleri: Santriflij ylksek hizli calisan bir ekipman oldugu icin, kapak kapanmazsa, sistem

baslayamaz; eger islem sirasinda kapak kapanmaya zorlanirsa, sistem otomatik olarak durur ve

ayni anda gosterge penceresinde ”u]’:‘)S" hata kodu goriinir. Sorun ¢dzme igin Sekil 4.2-4 e

Kapak koruma
hatasi

bakin.

Y

Evet Lutfen kapagi
kapatin ve yeniden
baslatin.

Kapak tam olarak
kapanmamis.

Hayir
y

A

Mikro anahtar bozuk
veya calismiyor.

Evet Latfen mikro
anahtari degistirin.

Hayir
A 4
. Lutfen derhal cihazi
islem sirasinda kapak Evet kapatin ve islemden
kapal degil. — . y
once kapagi
Hayir kapatin.
A\ 4

Lutfen direkt olarak
firmamizin acentesiyle
irtibata gecin.

Sekil 4.2-4 Kapak Hatasi Sorun Cézme

32



€ Asiri Hiz Koruma Hatasi

Teshisleri: Ayarl hiz ilgili baghgin izin verilen maksimum hizini astiginda, sistem galismaz;

santrifijlem islemi sirasinda hiz ayarli hizin 500rpm Ustiinde oldugunda sistem otomatik olarak

durur ve gosterge penceresinde ”u]],)E” hata kodu gorindr.  Sorunu ¢ézmek icin Sekil 4.2-5

bakin.

|

Asirt hiz
koruma hatasi

l

Avyarlihiz mevcut Evet | Lutfen hizi yeniden
baghgin izin verilen ayarlayin.
hizini asmistir.

Hayir

A 4

Dahili parametre F Evet Latfen dabhili
degeri cok buyuk. parametreyi yeniden
ayarlayin.

l Hayir

Hiz 6lgme sistemi Evet Lutfen hiz 6lgme
anormal. sensorini
degistirin.

Hayir

A 4

Analog gevirici portu Evet Litfen gevirici
cevirici modeli ve ayari parametrelerini
ile uyumlu degil. yeniden ayarlayin.

Hayir

A 4

Lutfen direkt olarak
firmamizin acentesiyle
irtibata gecin.

Sekil 4.2-5 Asiri Hiz Hatasi Sorun Cozme
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€ Hiz Olgme Koruma Hatasi

Teshisleri: Hiz 6lgcme hatasi olustugunda sistem durmaz, sadece gosterge penceresinde

”[11:)) r’” hata kodu goriindr.  Sorun ¢ézme icin Sekil 4.2-6 bakin.

—m

Hiz 6lcme
koruma hatasi

l

Makine dahili parca Evet LUtvfen tim telleri iyi
teller gevsemis. baglayin.
v Hayir
Motor elle doniliyor Evet
ama pencerede hiz Latfen hiz 6lgme
gorunmuyor. sensorin
degistirin.
Hayir
\ 4
Guc kaynagi karti veya Evet Degistirin.
suricu moduli bozuk.
Hay|r
Evet .
Motor ¢alismiyor veya Lutfen motoru
sikismis. degistirin.

Hayir
A 4

Lutfen direkt olarak
firmamizin acentesiyle
irtibata gegin.

Sekil 4.2-6  Hiz Olgme Hatasi Sorun Cézme



€ Yanlis islem Hatasi

Teshisleri: Santriflji baslatmadan 6nce yanlis islem hata kodu goriinliyorsa, sistem calismaz.
Eger santrifiijleme islemi sirasinda yanlis islem hatasi gériinliyorsa, sistem bunu gecersiz

ayarlama olarak alir. Durma sirasinda (Yavaslama) START tusuna basildiginda sistem bunu

)
gegersiz bir islem olarak alir ve ”u] 3 ” hata kodunu gosterir. Sorun Coézme igin Sekil 4.2-7

bakin.

l

Yanlig islem
koruma hatasi

Y

Parametre ayarlari Evet ]
) . Parametreleri
islemden once yanlig i

yeniden ayarlayin.
yapiimis.

l Hayir

Sureci durdurma Evet Liatfen hiz 0 iken
sirasinda START tusuna hata kodunu silin.
basiimis.
Hayir
A\ 4
islem sirasinda ayarh
; .. y Evet Gegersiz ayarlama,
parametre degisikligi N ;
[Utfen yeniden
yanlis.
ayarlayin.
Hayir
\ 4

Lutfen direkt olarak
firmamizin acentesiyle
irtibata gecin.

Sekil 4.2-7 islem Hatasi Sorun Cézme

35



@ Cevirici Koruma Hatasi

. . - e . o . . . o" j 9"
Teshisleri: Cevirici hatasi olustugunda, sistem baslamaz ve gosterge penceresinde u]:‘

hata kodu goriiniir. Sorunu ¢ézmek igin Sekil 4.2-8 bakin.

v

Gevirici koruma

hatasi
Cevre sicakligi 50°C nin Evet Liitfen sicaklig:
Ustindedir. disirin.
Hayir
A 4
Cevirici tstiindeki hata Evet [ llgili kodlara gore
kodunu kontrol edin. gozun.
Hayir
Cevirici parametre Evet [ Lutfen yeniden
ayarlari yanlis. ayarlayin.
Hayir
\ 4
Cevirici ile kontrol karti Evet Onarin ve iyi
arasindaki baglanti kétd. baglayin.

Hayir

A 4

Gucu kapattiktan sonra 5 dakika
icinde cihazi yeniden baslatin.

A 4

Lutfen direkt olarak
firmamizin acentesiyle irtibata

gecin.

Sekil 4.2-8 Cevirici Hatasi Sorun Cozme
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Not: Renk dolumui ile ilgili sorun igin, liitfen servis yardimi isteyin. Santrifijii
aldiginiz lokal acentamizla veya direkt olarak bizimle irtibata gegebilirsiniz ve

sorun ¢ozmeleri profesyonel miihendislerin talimatlari altinda yapabilirsiniz.

Islem sirasinda santrifiijiin normal calismasini engelleyen baska hatalar olusursa,

lutfen firmamiz tarafindan ayarlanmis servis ofisiyle irtibata gecin.
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Bolim 5 Nakliye ve Depolama

€ Nakliye
1) Uzun mesafeli nakliyelerde ahsap kasa ve karton kullanmalisiniz. Santrifiiji kasaya toz kaski
ile birlikte koyun ve koépuk veya sok onleyici plastik maddelerle kasayi doldurun. Cihazin
carpilmasi, cevrilmesi, dondirilmesi, egilmesi, blyik titresime maruz birakilmasi yasaktir.
2) Santrifiiji oda icinde kisa mesafede direkt olarak hareket ettirebilirsiniz. Fakat blylk
titresimden, carpmadan, cevirmeden ve egmeden kacinin.
€ Depolama
1) Eger santriflj uzun sire kullanilmadan birakilacaksa, asindirici, yanici ve patlayici
maddelerin olmadigi havalandiriimis, kuru ve temiz bir odada depolanmalidir.
2) Eger santriflij uzun siire kullanilmayacaksa, litfen orijinal paketleriyle paketlemek icin
elinizden geleni yapin.
3) Eger santrifiij bir haftadan daha fazla kullanilmayacaksa, basligi ¢cikarmali ve nétral bir

temizlik karisimi ile temizlemeli ve bezle kurulamalisiniz.

Versiyon No.: V5.0.0
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Satis Sonrasi Servis ve Garanti

Dikkat

Saygl deger miisterimiz,

Firmamizin GrininG aldiginiz igin tesekklr ederiz. Yasal haklarinizi korumak ve endislerinizi
gidermek icin, ana makineler icin bir yillik garanti servisi saglyoruz. Eger dogal nedenlerle garanti
altinda iken bozulursa icretsiz bakim servisi sagliyoruz. Uriin garanti siiresini asmissa, misteri para
6demek zorundadir. Asagidaki durumlarda da Ucretsiz bakim saglamiyoruz;

- Garanti slresi doldugunda veya garanti karti olmadiginda.

- Sorun yanlis kurulum, yanlis islem ve yanhs bakimdan kaynaklaniyorsa.

- Sorun yetkisiz kurulum kaldirma ve firmamiz tarafindan yapilmamis bakimdan kaynaklaniyorsa.
- Sorun bu santriflije uyumlu olmayan baslik kullanimindan kaynaklaniyorsa.

- Savas, dogal afetler veya diger kacinilmaz faktérlerden kaynaklaniyorsa.

islem sirasinda danismaniz gereken sorular olursa veya iiriin tizerinde tamiri gereken hatalar
olusursa, lutfen bize mail atin veya telefonla arayin. Kisa sirede size bilgi verecegiz.
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Paketleme Listesi

No isim Miktar Birim isaret Kontrol
1 Ana Makine (LCD) 1 set
2 4x750ml Acilir Baslik 1 adet
3 4x250ml Adaptor 1 set

o
Q
4 |'Z=
=
wm
5 |8
3.
6
6mm T seklinde dabhili
7 1 adet
altigen somun anahtar
m
~
8 =
Q
o
9

10

11 Paketleme Listesi 1 copy
m

12 | = Kullanma Kilavuzu 1 copy
Q.
(@]

13 % Kalite Sertifikasi 1 copy
14

Denetimci:
Tarih:
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Kalite Sertifikasi

Uriin Adi: Masa Ustii Yiiksek Hizli Sogutmali Santrifiij

Uriin Modeli: H2050R

Seri No.:

Bu Urin dagitim icin test edilmis ve onaylanmistir.

Denetimci:

Tarih:
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Garanti Karti

(Garanti altinda bakim kaydini doldurun)

isim ve
Model

Seri

Uretim Tarihi
Numarasi

Tarih Bakim igerigi Servis Miihendisi

Not: Litfen bu karti saklayin.

Tarih: Aralik, 2013
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Kullanici Geri Bildirim Karti

Uriin Adi
Model Seri Numarasi
Uretim Tarihi AlimTarihi
Kullanict Adi (imza ve kase)
iletisim Adresi: gili Kisi:
Tel.: Fax: E-mail:

Bu Urlin Gizerine Oneriler ve dislinceler:
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RCF Hesaplama Metodu ve Maksimum Hiz Ayarina Dikkat
4 RCF Hesaplama Metodu
RCF degeri dakika basina dénme ve santrifiij yaricapina orantilhdir; hesaplamak icin asagidaki

formile basvurabilirsiniz:
RCF=1.118x105xn%xr ( xg )

n——nhiz(r/min)

r——maksimum santriftij yaricapi (cm)

g——yercekimiivme (9.8m/s?)
4 Maksimum Hiz Ayarlarina Dikkat
Bu Urin Gzerindeki standart maksimum hiz 1.2g/ml yogunlukla numuneye gore olusur ve sekillenir. .
Numune tipler, sizdirmazlik montaji ve adaptorler dahil herhangi bir bélimiin toplam igerigi
anlamina gelir. Eger santrifijlenen numune yogunlugu gereken 1.2g/ml den daha buyukse, bashgin

izin verilen maksimum hizi da ona bundan dolayi azaltilmali. Asagidaki formile gére hesaplanabilir:

1.2
[ meveut yoguniuk

N izin verilen maksimum hiz= N maksimum hiz X p: mevcut yoéunluk

(g/ml)

A Not: Burada 6zellikle énemli olan numune kdtlesi 1.2g/ml den daha az olsa

bile, bashgin izin verilen maksimum hizin1 artirmak yasaktir.

Formilde:
Maksimum hiz 1.2g/ml ye denk yogunluklu numune igin izin verilen maksimum hiz anlamina
gelir.

Litfen standart maksimum hiz igin boltim 2.3 teki uygun basliklara bakin.
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